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Lefpziger Schnellpressenfabrik Akt-Ges. vonnals Schmiers, Werner & Stein 

in Leipzig*) 

Formzylinder aus LeichtmetaH fur Rotationstiefdruckinaschinen 
Pateirbert im Dentscfaen Reiche vora 20. Dazember 1927 afa 
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Fur die Formzylinder bei Rotationstiefdruck- 
raaschiaen verwendet man als Bfldtrager Kupfer, 
das entweder in Gestalt ernes Kupferrohres 
oder in Gestalt einer auf dem Zylinder nieder- 
geschlagenen Kupferschicht verwendet. wirdr 
Meistens sind es massive Zylinder oder Rohre 
aus GtxBeisen oder Staid, die den Ktrpfernieder- 
schiag tragen. Beim Vorbereiten -der Farrn- 
zylinder zur Aufnahme der Atzung mussen sie 
aus der Druckmaschine entfernt nnd in die 
jeweHigen Zniichtevorrichbingen. gebracht war- 
den. Da diese eisernen Fcamzyimder ein sehr 
hohes Gewicht aufweisen, ist das Arbeiten mit 
ihnen sehr unbequem. Man hat daher als 
Formzylinder for ^tatianstiefdrackmaschinen 
Leichtmetallzylinder vorgeschlagen, die jedoch 
den Nachteil aufweisen, daB sie starr mit der 
Achse verbunden smd 'und man das Gewicht 
dieser Stahlachse rnitbefordern muB. Ferner 
kfoHien bei sqlcher Anordnnng auf einer Achse 
im allgemexnen nur Formzylinder fur das 
GrdBtformat der Maschine verwendet werden, 
was zur Folge hat, daB audi bei Atzungen, 
die nicHt die ganze Zylmderflache beanspruchen, 
der ganze Zylinder abgeschiiffen werden muB, 
was einen erheblichen Mehrauxwand an Kupfer 
gegenuber halblangen oder viertellangen Zylm- 
dern erforderL 


Es sind auch bereits hohle Formzylinder aus 
LeichtmetaH bekannt, die keine durchgehende so 
Stahlachse aufweisen, dafur sind aber die Stirn- 
flachen des Fcamzylinders mit Stahlachszapfen 
versehen. Diese Ajiordunng hat den Nachteil, 
daB die Verbindung der Stahlachszapfen all- 
mahlich locker wird, und daB die schweren 35 
Stahlachszapfen beim Befordern des Leicht- 
metallzyiinders in die Zurichtevorrichtungen 
mitbefCrdext werden mussen. Will man aber 
bei dieser Anordnung kurze Zylinder fur kieine 
zu druckende Formate benutzen, so werden 40 
die Achszapfen linger, und somit wird das 
Gewicht des Zyiinders vergrfiBert. 

Diese "Obelsttode werden durch die im fol- 
genden beschriebene Neuerung vermieden, die 
auf der Zeichnung in einer beispielsweisen Aus- 45 
ruhrungsform veranschaulicht ist. Es stellen 
dar: 

Abb. 1 einen Langsschnitt durch **r\m Leicht- 
metallzylinder, 

Abb, 2 einen um 90 0 versetzten Schnitt durch 30. 
die Zylindermitte. 

Der aus" LeichtmetaU hergestellte Form- 
zylinder x tragt auf seiner Obernache die 
Kupferschicht 2. 

Der LeichtmetallzyKnder x kommt mit der 55 
StahlweUe 4 nicht unmittelbar in Beruhrungl 


*) Von dem Patenisucher itt als der Erfinder angegcben werden: 

Christian Dexheimer in Leipzig. 


BuchseA3 aus ijjfea Werkstaff, B. Gnui- 
gufl oderStahl, werden najnlich so in dieZybn- 
dergieflf bxin eingelegt. daB bom GieBen des 
I^ei^tiiietalbyiiadeisx dieBuchsen3 diem den 
Stirnwanden des Zynnders vorgesehenen Off- 
nongen anskleiden. M5t diesen Buchsen 3 atet 
dann der Leiditmetallzylinder z oof der Welle 4 
aol Der leicht IBsbare VerschluB des Leicht- 
metaHzylindeis r auf der Welle 4 besteht darin, 
daB anf der WeEe 4 an geeigneten, den ro 
druckenden Fonnaten entsprechenden Stellen 
Emdrehungen 5 vurgesehen sin<L In diese Ein- 
drehungen wird ein geteilter Ring 6 eingelegt. 
Zunachst wird der geteflte Ring 6 links m 
Abb. j in die Eindrehung 5 der Welle 4 g^Iegt. 
Dann wird. der Farm2yJinder x von rechts nach 
links iiber' die WeUe 4 md den 3inks an ^ 
ordneten Ring 6 geschoberu Hieranf wird am 
rechten Ende des Formzylinders 1 ein Druck- 
stuck 7 mit Mutter 8 eingeschoben. Die Mutter 8 
ist beim Einschieben so weit anf dem Druck- 
stuck 7 nach vorn geschraubt, daB sie das 
Emlegen der Ringhalften 6, wie m Abb. 3 
angedeutet, ermdglicht. Nach Einlegen der 
as Ringe 6 wird die Mutter 8 so weit zuruckgedxeht, 
daB sie die Ringe 6, wie in Abb. 1 rechts dar- 
gestellt "ist, teilweise ranschlieBt. Bei weiterem 
Drehen der Mutter 8 findet sie an den Ringen 6 
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einrnWiderstBRmd prefitdas vordere— linke — 
Ende des Farxnzylmders 1 anf die Bnks in Abb . x 
angeordneten Ringe 6. 

Zam Entfemen des Formzylinders 1 van der 
Welle 4 wird shmgemaB in urngekehrter Weise 
verfehren. Die gestrichelten Teile n deuten 
die Anordmmg eines knrzeren Foimzjtoiders 
auf der WeUe 4 an. Durch die Keilei^ wird 
der ZyEnder x gegen Verdrehen gesichert. Die 
beschriebene Anordnnng ergibt den ferneren 
Voxtea dafl die Zylinder fur Neuauflagen 
bequem aufbewahrt werden kcnnen, da sie 
weUenlos sind trnd somit geringen Eaum be- 
anspruchen. 
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Patentanspru cbc : 

Fonnzylinder aus LeichtmetaU fur Rota- 
tionstiefdruclanaschinen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der WeUe (4) entsprechend 
den zu druckenden Formaten mehrere 
Rasten(5) angeordnet sind, in die ent- 
sprechende, den verrippten Zyiindennan- 
tel (1) anf derWeUe (4) festhaltendeRinge (6) 
eingelegt werden, .urn verschieden lange 
Le^tmetaJlzylinderrnantel (r) auf der 
WeUe (4) schnell festlegen bzw, auswechseln 
zu koxmen. 
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